MODULO D’ORDINE

CLIENTE

FOR
ME

DOOR

ForMe s.r.l.
SS 275 km. 14,400
Surano (Le)

Tel: + 39 0836 935200
info@formedoor.it

DATA ART. MODELLO

Q1A

RIFERIMENTO COLORE ESTERNO

COLORE INTERNO

PREVENTIVO

TIPOLOGIA PANNELLO

INSERITO

[] []

| Spess. TOTALE

APPLICATO ESTERNO / INSERITO INTERNO

3 mm

| Spess. TOTALE D

3 mm

SIE

APPLICATO ESTERNO/INTERNO

Spess. TOTALE

Altezza Lamiera ESTERNA

H=

L = Larghezza Lamiera ESTERN.

;S_b_‘

QUOTE
L ESTERNO LARGHEZZA

H ESTERNO ALTEZZA

Sa SORMONTO SINISTRA

Sb | SORMONTO DESTRA

Sc SORMONTO SUPERIORE

Sd SORMONTO INFERIORE

SPESSORI TOTALI

ol 50| [oo] |

TIPOLOGIA PANNELLO INTERNO

MM

MM

MM

MM

MM

MM

LISCIO STANDARD SU TUTTE LE SERIE
INCISO | ARICHIESTA SU SERIE 3000 E 8000
DOPPIO | ARICHIESTA SOLO SU SERIE 3000

CORNICI FERMAVETRO

INTINTA

ALLUMINIO ANODIZZATO

ALTRE TINTE

VETROCAMERA - COMPOSIZIONE

SINGOLA CAMERA

DOPPIA CAMERA

VETROCAMERA - FINITURE

TRASPARENTE

| ORDINE
INSERTI
ARGENTO SATINATO
ACCIAIO SPAZZOLATO
NO INSERTI
MANIGLIONE
£ |

MOSTRINE COPRITELAIO

LARGHEZZA (ML)
SATINATO
FUME LAVORAZIONI
ALTRO MODELLO ALLEGATO

NESSUNA LAVORAZIONE

PROFILO GENERICO

PROFILO GENERICO - PROFILO SINERGY

NOTE

COMPILAZIONE ORDINE
VETROCAMERA

SINGOLA CAMERA  Stratificato 6/7 0 8/9 interno ed esterno a seconda della finitura - Warmedge e Gas Argon -
spessore massimo 40 mm.

DOPPIA CAMERA  Stratificato 6/7 0 8/9 interno ed esterno a seconda della finitura - lastra centrale temperata -
Warmedge e Gas Argon - spessore oltre 40 mm

MOSTRINE Spessore 3 mm - fornite larghezza maggiorata 150 mm rispetto ad H e 50 mm ripetto ad L.

MANIGLIONE  Fornito unitamente ai sistemi di fissaggio dedicati.

INSERTI
LAVORAZIONI

Applicati dove previsto e specificato nel catalogo FORME.

Compilare il modulo allegato in tutte le sue specifiche per lavorazioni su cilindri o altre richieste




LAVORAZIONI APERTURE ED EXTRA
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infoGTormedoos PREVENTIVO | ORDINE |
lavorazione lavorazione D MISURE STANDARD
D SINISTRA DESTRA D L
‘ LAVORAZIONE STANDARD: L=21 MM - M=36 MM - N=15MM ‘
s || MISURE ARICHIESTA
L | DIAMETRO SUPERIORE FORO CILINDRO MM
L Cl, _IC |
1 I - N M | ALTEZZA LAVORAZIONE FORO CILINDRO MM
ug} M
N | DIAMETRO INFERIORE FORO CILINDRO MM
vista esterna vista esterna
A A
*ﬁ ﬁ** || MISURE STANDARD
a ) | F
‘ LAVORAZIONE STANDARD: F=20 MM ‘
| o|
|| MISURE ARICHIESTA
‘ ‘ H ‘ DIAMETRO FORO CIRCOLARE PER BOCCHETTA ‘ MM
|
QUOTE DA DEFINIRE
A | DISTANZA DA BORDO LATERALE LAMIERA A CENTRO FORO MM
B | DISTANZA DA BORDO INFERIORE LAMIERA A CENTRO FORQ MM || MISURE STANDARD
_E
¢ | DISTANZA DA BORDO LATERALE LAMIERA A CENTRO FRESATURA MM ) | | ‘ L AVORAZIONE STANDARD ELETTRONICA FORME
D | DISTANZA DA BORDO INFERIORE LAMIERA A CENTRO FRESATURA MM

|| MISURE ARICHIESTA

-—-- O

N E | LARGHEZZA FRESATURA MM

F | RAGGIO SPIGLO FRESATURA (MIN. 2 MM) MM

G | ALTEZZA FRESATURA MM




